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- Termometri a resistenza (STE-02) Italia
- Termometri a dilatazione (STE-03)
- Catene termometriche (indicatori e trasmettitori) (STE-04)
- Calibratori (misuratori e simulatori) (STE-05)
- Misuratori e termometri per la misura di temperatura dell’aria (STE-08)
Umidita
- Misuratori (SHU-01)
Pressione
- Trasduttori di pressione in mezzo liquido in condizione relativa/assoluta (SPR-01)
- Trasduttori di pressione in mezzo gassoso in condizione relativa/assoluta (SPR-02)
- Trasduttori di pressione in mezzo gassoso in condizione relativa negativa (SPR-03)
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Temperatura In esterno, presso Clienti EXT
- Termocoppie (STE-01)
- Termometri a resistenza (STE-02)
- Catene termometriche (indicatori e trasmettitori) (STE-04)
- Calibratori (misuratori e simulatori) (STE-05)

L’incertezza di misura riportata nelle seguenti tabelle e da intendersi come incertezza estesa ottenuta moltiplicando l'incertezza tipo per il fattore di copertura k corrispondente ad un livello di fiducia di circa il
95%. Eventuali deviazioni sono puntualmente indicate.
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Area metrologica Temperatura
Metrological area

Settore / Calibration field (STE-01) Termocoppie

Strumento Misurando Condizioni Campo di misura Incertezza Metodo/Procedura Sede
Instrument Measurand Ad(ditional parameters Measurement range Uncertainty Method / Procedure Location
2-50°C <0°C 0,37 °C
20°C <+200 °C 0,25 °C
> o < o o
2200°C <550 °C 020°C Metodo interno.
> 550 °C <660 °C 0,65 °C Taratura per confronto in
mezzo comparatore o al
> 660 °C <1100 °C 0,84 °C punto fisso secondario del
> 1100 °C <1300 °C 16°C ghiaccio fondente (0 °C)
> 1300 °C <1350 °C 1,7 °C
Con / senza cavi di estensione/
compensazione >1350 °C <1500 °C 1,9 °C
i ()
Termocopplg Temperatura ) ) 2-50 °C <0°C 0,37 °C A
a metallo nobile Temperatura del giunto di
riferimento realizzata in bagno di 20°C <+200 °C 0,25°C
ghiaccio fondente .
>200 °C <550 °C 0,20 °C Metodo interno.
R R R Taratura per confronto in
> 550 °C <660 °C 0,50 °C mezzo comparatore o al
o o o punto fisso secondario del
> 660 °C <950 °C 0,55°C ghiaccio fondente (0 °C)
> 950 °C <1100 °C 0.57 °C con le condizioni
: previste in AMS 2750-H
> 1100 °C <1300 °C 0,96 °C elo CQl-9 rev.4
> 1300 °C <1350 °C 1,1°C
> 1350 °C <1500 °C 2,0°C

1'1n caso di taratura di termocoppie prive di cavi di estensione/compensazione propri, il Laboratorio impieghera le proprie dotazioni di cavi di estensione/compensazione connesse al giunto di riferimento. Cio
comportera un ulteriore contributo di incertezza oltre il valore gia indicato nella colonna “Incertezza”.
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(Continua) Area metrologica “Temperatura” — Settore “Termocoppie” (STE-01)

Strumento Misurando Condizioni Campo di misura Incertezza Metodo/Procedura Sede
Instrument Measurand Ad(ditional parameters Measurement range Uncertainty Method / Procedure Location
(continua)
>-50 °C <0°C 0,43 °C
Con / senza cavi di estensione/ 20°C <160 °C 0,34°C
compe(ngazmne > 160 °C <200 °C 0,37 °C Metodo interno. .
Termocoppie Taratura per confronto in
tall bil Temperatura Temperatura ambiente: 2200 °C <550 °C 0,34 °C mezzo comparatore o al EXT
a metallo nobile da 10 °C a 35 °C . < . N punto fisso secondario del
Umnidita relativa: >550°C <600°C 1.0°C ghiaccio fondente (0 °C)
da 20 %UR a 80 %UR > 600 °C <1100 °C 1,6 °C
> 1100 °C <1200 °C 2,2°C
-196 °C 0,15 °C
2-100 °C <-80°C 0,20 °C
>-80°C <+150 °C 0,15 °C
Con / senza cavi di estensione/ .
compensazione > 150 °C <550 °C 0,25 °C . Metodo mterfﬂO-
i 2) aratura per confronto in
Tern:oltl:ogple Temperatura ) ) > 550 °C <660 °C 1,1°C mezzo comparatore o al A
a metaflo base _ Temperatura del giunto di . . . punto fisso secondario del
riferimento realizzata in bagno di > 660 °C <1100 °C 1,2°C ghiaccio fondente (0 °C)
ghiaccio fondente
>1100 °C <1300 °C 1,9°C
> 1300 °C <1350 °C 2,6 °C
> 1350 °C <1500 °C 2,7°C

(continua)

2 In caso di taratura di termocoppie prive di cavi di estensione/compensazione propri, il Laboratorio impieghera le proprie dotazioni di cavi di estensione/compensazione connesse al giunto di riferimento. Cio
comportera un ulteriore contributo di incertezza oltre il valore gia indicato nella colonna “Incertezza”.
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(Continua) Area metrologica “Temperatura” — Settore “Termocoppie” (STE-01)

Strumento
Instrument

(continua)

Termocoppie
a metallo base

(continua)

Condizioni
Additional parameters

Misurando
Measurand

Con / senza cavi di estensione/
compensazione
(3)

Temperatura del giunto di
riferimento realizzata in bagno di
ghiaccio fondente

Temperatura

Con / senza cavi di estensione/
compensazione
(3)

Temperatura ambiente:
da10°Ca35°C
Umidita relativa:

da 20 %UR a 80 %UR

Campo di misura

Measurement range
-196 °C
=-100 °C <-80°C
=>-80 °C <+150°C
> 150 °C <550 °C
> 550 °C <660 °C
> 660 °C <1100 °C
> 1100 °C <1300 °C
> 1300 °C <1350 °C
> 1350 °C <1500 °C
-196 °C
2-100 °C <-80°C
=-80°C <160 °C
> 160 °C <200°C
> 200 °C <550 °C
> 550 °C <600 °C
> 600 °C <1100 °C
>1100 °C <1200 °C

Incertezza
Uncertainty

0,15°C
0,20 °C
0,15°C
0,25°C
1,1°C
1,2°C
1,9°C
2,6 °C
2,7°C
0,21 °C
0,25°C
0,25°C
0,30 °C
0,35°C
1,0°C
1,8°C
24°C

Metodo/Procedura
Method / Procedure

Metodo interno.
Taratura per confronto in
mezzo comparatore o al

punto fisso secondario del
ghiaccio fondente (0 °C)
con le condizioni
previste in AMS 2750-H
e/o CQI-9 rev.4

Metodo interno.
Taratura per confronto in
mezzo comparatore o al

punto fisso secondario del
ghiaccio fondente (0 °C)

Sede
Location

EXT

3 In caso di taratura di termocoppie prive di cavi di estensione/compensazione propri, il Laboratorio impieghera le proprie dotazioni di cavi di estensione/compensazione connesse al giunto di riferimento. Cio
comportera un ulteriore contributo di incertezza oltre il valore gia indicato nella colonna “Incertezza”.

ACCREDIA

Dipartimento
Laboratori di taratura

Allegato n. 01318LAT/013-ALL
Annex n.

Aggiornato in data 13-10-2025
Updated on
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(Continua) Area metrologica “Temperatura”

Strumento Misurando Condizioni Campo di misura Incertezza Metodo/Procedura Sede
Instrument Measurand Ad(ditional parameters Measurement range Uncertainty Method / Procedure Location
(continua)
2-50°C <0°C 0,37 °C
20°C <+200 °C 0,25 °C
=200 °C <550 °C 0,20 °C
Con / senza cavi di estensione/
Matasse di filo / cavo compensazione > 550 °C <660 °C 0,50 °C
4)
i Temperatura > 660 °C <950 °C 0,55 °C
per termocop[?le P Temperatura del giunto di
a metallo nobile riferimento realizzata in bagno > 950 °C <1100 °C 0,57 °C
di ghiaccio fondente
> 1100 °C <1300 °C 0,96 °C
> 1300 °C <1350 °C 11°C Metodo interno.
Taratura per confronto in
> 1350 °C <1500 °C 2,0°C mezzo comparatore o al
punto fisso secondario del A
-196 °C 0,15°C ghiaccio fondente (0 °C)
o o o con le condizioni
=-100°C <-80°C 0,20°C previste in AMS 2750-H
>-80°C <+150 °C 0,15 °C
Con / senza cavi di estensione/
Matasse di filo / cavo compensazione > 150 °C <550 °C 0,25°C
“4)
; Temperatura > 550 °C <660 °C 1,1°C
per termocoppie P Temperatura del giunto di
a metallo base riferimento realizzata in bagno > 660 °C <1100 °C 1,2°C
di ghiaccio fondente
>1100 °C <1300 °C 1,9°C
> 1300 °C <1350 °C 2,6 °C
> 1350 °C <1500 °C 2,7°C

4 In caso di taratura di termocoppie prive di cavi di estensione/compensazione propri, il Laboratorio impieghera le proprie dotazioni di cavi di estensione/compensazione connesse al giunto di riferimento. Cio
comportera un ulteriore contributo di incertezza oltre il valore gia indicato nella colonna “Incertezza”.
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(Continua) Area metrologica “Temperatura”

Settore / Calibration field (STE-02) Termometri a resistenza

Strumento Misurando Condizioni Campo di misura Incertezza Metodo/Procedura Sede
Instrument Measurand Ad(ditional parameters Measurement range Uncertainty Method / Procedure Location
-196 °C 0,031 °C
2-100 °C <-80°C 0,13°C Metodo interno.
o o o Taratura per confronto in
. >-80 °C <0°C 0,047 °C mezzo comparatore o al
h o o punto fisso secondario del
0°Cc 0,031°C ghiaccio fondente (0 °C)
>0°C <+250 °C 0,053 °C
> 250 °C <550 °C 0,074 °C
A
-196 °C 0,031 °C
R R R Metodo interno.
. . 2-100 °C <-80°C 0,13°C Taratura per confronto in
Termometri a resistenza Temperatura mezzo comparatore o al
na 2-80°C <0°C 0,047 °C punto fisso secondario del
< o o ghiaccio fondente (0 °C)
0°C 0,031°C con le condizioni
>0°C < +250 °C 0.053 °C previste in AMS 2750-H
: elo CQI-9 rev.4
> 250 °C <550 °C 0,074 °C
-196 °C 0,13°C )
Temperatura ambiente: Metodo interno. .
da 10 °C a 35 °C >-100 °C <-80°C 0,19 °C Taratura per confronto in
Umnidita relativa: mezzo comparatore o al EXT
: 2-80 °C <+160 °C 0,16 °C punto fisso secondario del
da 20 %UR a 80 %UR ghiaccio fondente (0 °C)
> 160 °C <550 °C 0,28 °C
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(Continua) Area metrologica “Temperatura”
Settore / Calibration field (STE-03) Termometri a dilatazione

Incertezza

Strumento Misurando Condizioni Campo di misura Uncertainty Metodo/Procedura Sede
Instrument Measurand Additional parameters Measurement range Method / Procedure Location
u1 uz
>-80 °C <0°C 0,0220 °C Uris
Termometri 0°C 0,0151 °C Uris _
l ido i t Temperatura n.a. Metodo interno.
a liquido in vetro >0°C <80°C 0,0220 °C Uris Taratura per confronto in
mezzo comparatore o al A
o o o ) punto fisso secondario del
>80 °C <+250 °C 0,0237 °C Uris ghiaccio fondente
(0°C)
) >-80°C <0°C 0,030 °C Uris
Termometri
a quadrante Temperatura n.a.
>0°C <550 °C 0,040 °C Uris

5 Lincertezza estesa di misura & ottenuta combinando le componenti uq e u; indicate in tabella con la formula: (2,/u;% + u,?) °C ed & espressa con 2 cifre significative. Con uj; si indica I'incertezza tipo dovuta
alla risoluzione dello strumento in taratura espressa in °C.
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(Continua) Area metrologica “Temperatura”

Settore / Calibration field (STE-04) Catene termometriche (indicatori e trasmettitori)

Incertezza ©

Strumento Misurando Condizioni Campo di misura Uncertainty Metodo/Procedura Sede
Instrument Measurand Ad(ditional parameters Measurement range Method / Procedure Location
u1 uz
>-50°C <0°C 0,185 °C Uris
>20°C <200 °C 0,125 °C Uris
=200 °C <550 °C 0,100 °C Uris Metodo interno.
° ° o ) Taratura per confronto in
na >550°C <660 °C 0,325°C Uris mezzo comparatore o al A
e > 660 °C <1100 °C 0.420 °C Uris punto fisso secondario del
’ ghiaccio fondente
. . o >1100 °C <1300 °C 0,800 °C Uris (0°C)
Indicatori e trasmettitori
di temperatura > 1300 °C <1350 °C 0,865 °C Uris
con termocoppie Temperatura > 1350 °C <1500 °C 0,961 °C Uris
a metallo nobile
- 2-50°C <0°C 0,215 °C Uris
20°C <160 °C 0,172 °C Uris
Metodo interno.
Temperatt.lra ambiente: >160 °C <200°C 0,185°C Uris Taratura per confronto in
da10°Ca3s°C >200 °C < 550 °C 0,170 °C Uris mezzo comparatore o al EXT
Umidita relativa: ’ punto fisso secondario del
da 20 %UR a 80 %UR > 550 °C <600 °C 0,517 °C Uris ghiaccio fondente
(0°C)
> 600 °C <1100 °C 0,815 °C Uris
>1100 °C <1200 °C 1,10 °C Uris

(continua)

6 incertezza estesa di misura & ottenuta combinando le componenti uq e u; indicate in tabella con la formula: (2,/u;% 4+ u,?) °C ed & espressa con 2 cifre significative. Con uj; si indica I'incertezza tipo dovuta
alla risoluzione dello strumento in taratura espressa in °C.

7 Con uscita digitale o analogica e trasmissione dati continua e differita.
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(Continua) Area metrologica “Temperatura” — Settore “Catene termometriche (indicatori e trasmettitori)” (STE-04)

Incertezza ©

Strumento Misurando Condizioni Campo di misura Uncertainty Metodo/Procedura Sede
Instrument Measurand Additional parameters Measurement range Method / Procedure Location
u1 uz
(continua)
-196 °C 0,0750 °C Uris
>-100 °C <-80°C 0,100 °C Uris
=>-80 °C <+150 °C 0,0750 °C Uris
. . . Metodo interno.
>150 °C =550 °C 0,125°C Uris Taratura per confronto in
na. > 550 °C <660 °C 0,550 °C Uris mezz0 comparatore o al A
punto fisso secondario del
> 660 °C <1100 °C 0,605 °C Uris ghiaciig jgf)‘dente
] ) o >1100 °C <1300 °C 0,950 °C Uris
Indicatori e trasmettitori
di temperatura > 1300 0C < 1350 oC 1,30 oC Uris
con termocoppie Temperatura > 1350 °C <1500 °C 1,37 °C Uris
a metallo base . .
@) -196 °C 0,105 °C Uris
>-100 °C <-80°C 0,125 °C Uris
>-80 °C <+160 °C 0,125 °C Uris Metodo interno.
Temperatura ambiente: o o o Taratura per confronto in
da10°Ca35°C > 160 °C <200°C 0,150 °C Uris mezzo cgmparatore oal EXT
Umidita relativa: > 200 °C <550 °C 0.175 °C Uris punto fisso secondario del
da 20 %UR a 80 %UR ’ ghiaccio fondente
> 550 °C <600 °C 0,514 °C Uris (0°C)

> 600 °C <1100 °C 0,924 °C Uris
>1100 °C <1200 °C 1,20 °C Uris

(continua)

8 incertezza estesa di misura & ottenuta combinando le componenti uq e u; indicate in tabella con la formula: (2,/u;% + u,?) °C ed & espressa con 2 cifre significative. Con uj; si indica I'incertezza tipo dovuta
alla risoluzione dello strumento in taratura espressa in °C.
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(Continua) Area metrologica “Temperatura” — Settore “Catene termometriche (indicatori e trasmettitori)” (STE-04)

Incertezza ©)

Strumento Misurando Condizioni Campo di misura Uncertainty Metodo/Procedura Sede
Instrument Measurand Additional parameters Measurement range Method / Procedure Location
u1 uz
(continua)
-196 °C 0,0155 °C Uris
>-100 °C <-80°C 0,0650 °C Uris
2-80 °C <0°C 0,0220 °C Uris
n.a. o o . A
Indicatori e trasmettitori 0*C 0,0151°C Uris Taram(re;os:r '2;‘:‘;?;'“0 o
di temperaltura >0°C <+250 °C 0,0237 °C Uris mezzo comparatore o al
con termoresistenza > 250 °C <550 °C 0,0368 °C Uris punto fisso secondario del
(10) ghiaccio fondente
-196 °C 0,0672 °C Uris (0°C)
Temperatura ambiente:
da 10 °C a 35 °C >-100 °C <-80°C 0,0957 °C Uris EXT
Temperatura Umidita relativa: >-80 °C < +160 °C 0,0815 °C Uris
da 20 %UR a 80 %UR
> 160 °C <550 °C 0,142 °C Uris
2-80°C <0°C 0,0236 °C Uris
0°C 0,0183 °C Uris _ A
Indicatori e trasmettitori na. >0°C <200 °C 0.0239-°C Ui ki
: ' | Tershaa percorront
con termistori >200°C £300°C 0,107 °C uris punto fisso secondario del
(10) Temperatura ambiente: >-50°C <+160 °C 0,0815 °C Uris ghlaciloojgr;dente
da10°Ca35°C
at vas > 160 °C <200 °C 0,135°C Uns EXT
Umidita relativa:
da 20 %UR a 80 %UR > 200 °C <300 °C 0,175 °C Uris

9 Lincertezza estesa di misura & ottenuta combinando le componenti uq e u; indicate in tabella con la formula: (2,/u;% 4+ u,?) °C ed & espressa con 2 cifre significative. Con uj; si indica I'incertezza tipo dovuta
alla risoluzione dello strumento in taratura espressa in °C.

10 con uscita digitale o analogica e trasmissione dati continua e differita.
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(Continua) Area metrologica “Temperatura”

Settore / Calibration field (STE-05) Calibratori (misuratori e simulatori)

Incertezza (11

Strumento Misurando Condizioni Campo di misura Uncertainty Metodo/Procedura Sede
Instrument Measurand Ad(ditional parameters Measurement range Method / Procedure Location
u1 uz
funzione di Con e senza compensazione 20°C <+500°C 0171°C ris
simulatori e ; A
| to fi
. misuratori del giunto freddo > 500 °C <1820°C 0,156 °C Uri
Calibratori
di temperaturr?l Temperatura Con edselnz_a ctonprzrésazione >0°C < +500 °C 0,476 °C Uris
per termocoppie el glunto ireddo
Tipo B funzione di Temperatura ambiente: T
misuratori da10°Ca35°C R . .
Umidita relativa: 2500°C <1820°C 0,464 °C Uris
da 20 %UR a 80 %UR
i i 2-50° <+ ° ° i
;?I‘Eillgrt]oerid; Con e senza compensazione 50°C 300°C 0,149°C ris A
| giunto fi
. misuratori del giunto freddo > 300 °C <1760 °C 0,143 °C Unis
di ?a“bratot” : Metodo interno.
Itempera UI'? Temperatura Con edselnz_a ctonpr%r:jsazmne Taratura per confronto con
per termocoppie T e g'Lt‘” oire b'o . campione di riferimento
Tipo R e Tipo S funzione di emperatura ambpiente: ~ ° ° ° )
p p misuratori da 10 °C a 35 °C >-50°C <+1760 °C 0,464 °C Uris EXT
Umidita relativa:
da 20 %UR a 80 %UR
funzione di Con e senza compensazione 2-200°C < +2500 °C
simulatori e del aiunto freddo 0,100 °C Uris A
. i misuratori 9 (12)
Calibratori
di temperatura Con e senza compensazione
per termocoppie Temperatura del giunto freddo >-200 °C < +2500 °C
funzione di Temperatura ambiente: R .
a metallo base misuratori da 10 °C a 35 °C 0,268 °C Uris EXT

Umidita relativa: (12)

da 20 %UR a 80 %UR

M Lincertezza estesa di misura & ottenuta combinando le componenti u; e u, indicate in tabella con la formula: (24/u;2 + u,?) °C ed € espressa con 2 cifre significative. Con uys si indica I'incertezza tipo dovuta
alla risoluzione dello strumento in taratura espressa in °C.

12 | effettivo campo di misura € funzione della termocoppia in taratura, in conformita a quanto riportato nelle normative nazionali e internazionali.
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(Continua) Area metrologica “Temperatura” — Settore “Calibratori (misuratori e simulatori)” (STE-05)

Incertezza (13

Strumento Misurando Condizioni Campo di misura Uncertainty Metodo/Procedura Sede
Instrument Measurand Additional parameters Measurement range Method / Procedure Location
u1 uz
(continua)
funzione di
Calibratori simulatori e n.a. >-200 °C < +850 °C 0,0259 °C Uris A
. atoratort misuratori Metodo interno.
di temperatura
Temperatura T t biente: Taratura per confronto con
per ) ) ergpe1r(a) Ecr;a agé :eCn e campione di riferimento
termoresistenze ~ funzione di @ @ >-200°C = <+850°C 0,111 °C Uris EXT
misuratori Umidita relativa: ’

da 20 %UR a 80 %UR

13 Lincertezza estesa di misura & ottenuta combinando le componenti u; e u, indicate in tabella con la formula: (24/u;2 + u,?) °C ed € espressa con 2 cifre significative. Con uy si indica I'incertezza tipo dovuta
alla risoluzione dello strumento in taratura espressa in °C.
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(Continua) Area metrologica “Temperatura”

Settore / Calibration field (STE-08) Misuratori e termometri per la misura della temperatura dell’aria

Incertezza (1)

Strumento Misurando Condizioni Campo di misura Uncertainty Metodo/Procedura Sede
Instrument Measurand Ad(ditional parameters Measurement range Method / Procedure Location
u1 uz
non controllata >-40 °C <+5°C 0,19 °C Uris
(0]
Misuratori con ze UR < 30% 0,76 °C Unis
termoresistenza, termistori 2 E~
t o ’ s 5<  30%<UR<50% 0,37 °C Uris
ermocoppie % o2 >5°C <75°C
(indicatori, Temperatura ° e 50% < UR < 90% 0,23°C Uris
registratori elettronici, ; =
trasmettitori) 5 2 5 UR = 90% 0,12 °C Uris
E N
(19) SE >75°C <100 °C 0,29 °C Uris
~ non controllata :
° o o ) Metodo interno.
>100 °C <180 °C 0,34°C Uris Taratura per confronto con A
non controllata 2-40°C <+5°C 0,24 °C Uris r(;]zg]zp (;0(? oen?;; :rfstglei?]tc;r'ina
(1]
7 % UR < 30% 0,78 °C Uris
2 E=
gGc<  30%<UR<50% 0,40 °C Uris
Sensori meccanici 205 >5°C <75°C
(15) Temperatura ) “E’ S 50% < UR < 90% 0,27 °C Uris
T S .2
Zos UR 2 90% 0,19°C Uris
E N
= >75°C <100 °C 0,32°C Uris
~ non controllata
>100 °C <180 °C 0,37 °C Uris

(continua)

14 Lincertezza estesa di misura & ottenuta combinando le componenti u; e u, indicate in tabella con la formula: (24/u;2 + u,?) °C ed € espressa con 2 cifre significative. Con uys si indica I'incertezza tipo dovuta
alla risoluzione dello strumento in taratura espressa in °C.

15 Con uscita digitale o analogica e trasmissione dati continua e differita.
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(Continua) Area metrologica “Temperatura” — Settore “Misuratori e termometri per la misura della temperatura dell’aria” (STE-08)

Incertezza (16)

Strumento Misurando Condizioni Campo di misura Uncertainty Metodo/Procedura Sede
Instrument Measurand Additional parameters Measurement range Method / Procedure Location
u1 uz
(continua)
Misuratori con 5% < UR < 50% 0,11 °C Uris
termoresistenza, termistori 50% < UR < 70% > _5°C <+70°C 0,082 °C Uris
(indicatori, registratori elettronici, ©
trasmettitori) T -Lé 70% < UR < 95% 0,11 °C Uris
Temperatura S g
g T_) % 5% < UR < 50% 0,12 OC Uris Metodo interno
Misuratori con termocoppie = 85 ‘
© o o o Taratura per confronto con
(indicatori, registratori elettronici, °ES 50% <UR <70% 2-5°C s+70°C 0,09 °C uris campiong di riferimento in A
trasmettitori s 82 .
) 2 § = 70% < UR < 95% 012 °C Uris mezzo comparatore in aria
E N
= 5% < UR < 50% 0,19 °C Uris
Mlsuratorl - Temperatura 50% < UR < 70% 2-5°C <+70°C 0,17 °C Uris
con sensori meccanici
70% < UR < 95% 0,18 °C Uris

16 Lincertezza estesa di misura & ottenuta combinando le componenti u; e u, indicate in tabella con la formula: (24/u;2 + u,?) °C ed € espressa con 2 cifre significative. Con uy si indica I'incertezza tipo dovuta
alla risoluzione dello strumento in taratura espressa in °C.
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Area metrologica Umidita
Metrological area

Settore / Calibration field (SHU-01) Misuratori

Strumento Misurando Condizioni Campo di misura Incertezza Metodo/Procedura Sede
Instrument Measurand Additional parameters Measurement range Uncertainty Method / Procedure Location
Igrometri e termglgrometrl Tempeoratura dell aria (ta): da 0,66 %UR a 1.8 %UR
elettrici . . 5°C<t,<75°C
| i o tormo o (7 Umidita relativa 210 %UR = <95 %UR
grometri e termoigrometri Utilizzo camera climatica 0 0
meccanici di tipologia A da 2,1 %UR a 2,7 %UR
Igrometri e termoigrometri 20°C | <+60°C  25%UR | <10%UR  da0,41 %URa 0,69 %UR
con sonda interna/esterna con m
indicazione in unita © R R
di umidita relativa . . ) 25°C | =0°C da 0,54 %UR a 1,9 %UR _
o Umidita relativa S = Metodo interno.
Trasmettltor! 2 @ =0°C < +60 °C >10 %UR | <95 %UR da 0,50 %UR a 1,7 %UR | Taratura per confronto
con uscita elettrica S © con campione di A
in tensione, corrente S © R R riferimento in mezzo
e resistenza ‘é T 260°C  <70°C da 0,47 %UR a 1,2 %UR comparatore in aria
= o
: % 20°C <+60 °C =5 %UR <10 %UR da 2,0 %UR a 2,1 %UR
: g
. . . @ £ 2-5°C <0°C da 2,1 %UR a 2,7 %UR
Igrometri e termoigrometri s . © 5
meccanici analogici Umidita relativa N -
9 N 20°C <+60 °C 210 %UR = <95 %UR da 2,0 %UR a 2,5 %UR
5
260 °C <70°C da 2,0 %UR a 2,3 %UR
17 Con uscita digitale o analogica e trasmissione dati continua e differita.
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Area metrologica Pressione
Metrological area

Nelle seguenti tabelle, con p si indica la pressione assoluta espressa in Pascal. Inoltre, ove siano riportati piu metodi, € da intendersi che la taratura puo essere indistintamente eseguita utilizzando uno dei
metodi indicati, a parita di incertezza.

Settore / Calibration field (SPR-01) Trasduttori di pressione in mezzo liquido in condizione relativa/assoluta

Strumento Misurando Condizioni Campo di misura Incertezza (18) Metodo/Procedura Sede
Instrument Measurand Additional parameters Measurement range Uncertainty Method / Procedure Location
> 0,1 MPa < 50 MPa 500 Pa +6,8-10% - p
con campioni 405 .
di riferimento > 0,1 MPa <200 MPa 3,8 kPa +6,0:10° - p
> 0,1 MPa <500 MPa 72Pa+7,110%-p
Condizione )
assoluta > 0,1 MPa <200 MPa 4,1kPa+1,2-10%-p
104 -
con campioni > 0,1 MPa < 350 MPa 43 kPa+1,3-10%-p EURAMET cg-17
di lavoro 20,1 MPa <420 MPa 67 kPa +1,2:104 - p ver. 4.1
0,1 MP. 500 MP 420 kPa + 3,0-10* mpure
- =0, a < a a+o,0:10" - p RAA-
Trasdut.torl di Pressione DKD-R 6-1:03/2014 r.3 A
pressione 2 patm < 50 MPa 500 Pa +6,8-10% - p Oppure
ioni Metodo interno.
Z?rr‘if(;?ir:f;'gg Z Patm <200 MPa 3,8kPa+6,0-10°-p Taratura per confronto con
> Patm < 500 MPa 68 Pa+7,1-10% - p pressions campione
Condizi
elatva > Patm <200 MPa 4,1kPa+1,210% - p
con campioni 2 Patm < 350 MPa 43 kPa +1,3-10%* - p
di lavoro > Patm <420 MPa 67 kPa + 1,2:104 - p
2 Patm <500 MPa 420 kPa + 3,0:10%“ - p

18 e diverse incertezze, a parita di campo di misura, sono determinate dall'utilizzo di diversi campioni nella disponibilita del Laboratorio.
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(Continua) Area metrologica “Pressione”

Settore / Calibration field (SPR-02) Trasduttori di pressione in mezzo gassoso in condizione relativa/assoluta

Strumento Misurando Condizioni Campo di misura Incertezza (19) Metodo/Procedura Sede
Instrument Measurand Additional parameters Measurement range Uncertainty Method / Procedure Location
> 8 kPa < 380 kPa 1,0Pa+4,510%-p
Z?rr].f(;?mr?g > 100 kPa <7,6 MPa 2,0Pa+4,0:105-p
>7 MPa <20 MPa 200 Pa+1,4-10%-p
Condizione > 10 kPa <100 kPa 8,7 Pa+8,7-10% p
con campioni > 100 kPa < 350 kPa 13Pa+7,9-10%-p
di favoro > 350 kPa <1,4 MPa 43Pa+7,910% - p
EURAMET cg-17
Trasduttori di > 1,4 MPa <7 MPa 210 Pa+8,3-105 - p or a1
. Pressione T
pressione 2 Patm <7,5kPa 0,23 Pa+7510% p oppure
DKD-R 6-1:03/2014 r.3 A
con campioni 2 Patm < 380 kPa 1,0Pa+4,510%-p oppure
di riferimento > Patm <7.6 MPa 2,0 Pa+4,01105- p Metodo interno.
Condizione Taratura per confronto con
relativa >7 MPa <20 MPa 200 Pa+1,4-10*-p pressione campione
= Patm < 250 kPa 13Pa+7,910%-p 20
con campioni > 250 kPa <1,4 MPa 43 Pa+7,9105-p
> 1,4 MPa <7 MPa 210 Pa+8,3-10% - p
Manometri
per la misura . Condizione con campioni
della pressione Pressione relativa di lavoro 2 Patm <1,4 MPa 1,1 kPa

degli pneumatici

19 e diverse incertezze, a parita di campo di misura, sono determinate dall’utilizzo di diversi campioni nella disponibilita del Laboratorio.

20 5j indica con p il valore della pressione assoluta (intesa come pressione rispetto al vuoto assoluto) espressa in Pascal.
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(Continua) Area metrologica “Pressione”

Settore / Calibration field (SPR-03) Trasduttori di pressione in mezzo gassoso in condizione relativa negativa

Strumento Misurando Condizioni Campo di misura Incertezza Metodo/Procedura Sede
Instrument Measurand Additional parameters Measurement range Uncertainty Method / Procedure Location
EURAMET cg-17
> -98 kPa < Patm 3,5Pa+5,0-10% - |p| ver. 4.1
Con campioni oppure
Trasduttori di diriferimento DKD-R 6-1:03/2014 1.3
, Pressione >-7,5kPa < Patm 0,23 Pa+ 7,510 - |p| o " A
pressione oppure
I Metodo interno.
Cog_ Icamplom > -90 kPa < Patm 8,9Pa+8,7:105-p (1) | Taratura per confronto con
Iavoro pressione campione
Fine della tabella / End of annex
21 5j indica con p il valore della pressione assoluta (intesa come pressione rispetto al vuoto assoluto) espressa in Pascal.
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